
103年專門職業及技術人員高等考試建築師、技師、第二次

食品技師考試暨普通考試不動產經紀人、記帳士考試試題 代號：01620 

等  別： 高等考試 

類  科： 工業工程技師 

科  目： 工程統計與品質管理 

考試時間： 2 小時 座號：      
※注意： 可以使用電子計算器。 

不必抄題，作答時請將試題題號及答案依照順序寫在試卷上，於本試題上作答者，不予計分。

作答時請參閱背面附表一及附表二。 
 

（請接背面） 
 

 
 

全一張 
（正面）

 

一、為了瞭解量具的重複性（Repeatibility）與再現性（Reproducibility），甲、乙、丙

三位作業員量測相同的 5 個物件各兩次，得到平均值分別為甲 0.2000，乙 0.1660，

丙 0.1800；以及全距平均值分別為甲 0.0600，乙 0.0700，丙 0.0400。試求：

（註：計算至小數點第四位；d2 係數，1.128(n=2)，1.693(n=3)，2.059(n=4)，2.326(n=5)） 

量具的重複性。（10 分） 

量具的再現性。（10 分） 

量具的標準差。（10 分） 

二、某物件由 2 個大型、1 個中型、2 個小型零件頭尾相連所組成。其中，大型零件的

精確度是小型零件的 1/3 倍，中型零件的精確度是大型零件的 1.5 倍。若該物件長

度的平均值為 0.7500，規格上限是 0.7750。假設上述各型零件的長度一樣，試求中

型零件的規格下限。（註：計算至小數點第四位）（20 分） 

三、某物件外徑的規格為 0.6440±0.0040，某廠製造該物件的工具在每一次抽樣作業的時

間間隔，就會磨耗 0.000329。每次抽取 5 個物件建構管制圖時發現，全距平均值為

0.0010。若該物件允許 0.0027 的不良率，試求：（註：計算至小數點第四位） 

生產設備開始製造的設定點。（10 分） 

生產設備停止生產以更換製造工具的設定點。（10 分） 

上述兩個設定點所形成的區間可以施行多少次的抽樣作業？（10 分） 

四、某項雙次抽樣計畫為，第一次抽取 50 個樣本，允收數為 3 個不良品；第二次抽取

100 個樣本，允收數為 6 個不良品。若不良率為 0.02，試求： 

（註：利用 Poisson 表計算至小數點第四位） 

實施第二次抽樣的機率。（10 分） 

平均抽樣數（average sample number, ASN）。（10 分） 
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